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Schriftzug auf einem Rohrbogen

Version: UNIGRAPHICS/NX 5 - 6 Ersteller: Simon Feil

Aufgabenstellung:

Auf dieser gebogenen Rohrflache soll
der Schriftzug

HBB Engineering UG/NX — Spezialist
als 3D-Schrift erscheinen.

Um den Schriftzug auf dem ,3D-Stempel®
zu positionieren, sind folgende Arbeits-
schritte nétig ...

Bezugsachse zwischen den !

Mittelpunkten Einftgen >
Bezugsobjekt/Punkt

Bezugsebene 50° zu XZ- /Ebene >

Ebene (1. Textzeile) Bezugachse

Far 2. Textzeile eine neue Insert >

Bezugsebene erstellen (hier Datum/Point >

8°zur 1. Bezugsebene). Datum Axis

Der Winkel steuert den

Zeilenabstand. []

Bezugsebene zwischen den
beiden Kérperflachen
erzeugen (Bisektorebene).

© 1999 - 2011 HBB Engineering GmbH - All rights reserved Seite 1/4



EQ Als Leitkurven fir die Textzeilen dienen Schnittkurven,
welche Uber ,Schneiden” zu erzeugen sind.

A Der Schriftzug wird tber die Funktion , Text* eingefligt.

' Vektor angeben (1)

Alv [ unterschneidungsbereic!
Textrahmen
Ankerpostion
W-Malistab
BemaBung
Offset
Lange

Hahe

Vektor a

L= 7 ,Typ* Auf Kurve
va.mm g Leitkurve (Schnittkurve)

auswahlen

»Vertikale Ausrichtung*
Ebenennormale
der Schnittebene

gewtlnschten Text
eingeben
Hier: HBB Engineering

Um den Schriftzug am Mittelpunkt der Leitkurve zu positionieren, wahlen
Sie als ,Ankerposition® Mitte und geben als ,W-MaBstab“ 50 an.

Hinweis: Mit der Funktion , Text“ kann nur eine Zeile eingefligt werden.

Tipp: Damit eine mdglichst geringe Verzerrung erreicht wird, ist unter
,BemaBung“ als ,Offset-Wert* die Hélfte der ,Hbhe" anzugeben. Somit
verlauft die Leitkurve mittig durch den Text.

Als Nachstes wurd

% Berugsachse

Typ A

Objekte zu Schneidung A

' Objekt auswahien (1) |-$-!
' Objekt auswahlen (1) l—q;—

Achsenorientierung

Einstellungen

e der Extrusionsvektor als Bezugsachse zwischen der

Schnittebene (blau) und der winkelhalbierenden Ebene (olive
Bisektorebene) erzeugt.
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W "Extrudierter Korper

Schnitt

+ Kurve auswahlen (24) o2

Richtung

+/ Vektor angeben (1)
Richtung umkehren

Begrenzungen /-‘
<+

Ende Symmefrischer V

Abstand ¢] m

Boolesch

Bookesch

Formschrage
Offset

Einstellungen

Jede Zeile muss eine eigene
Extrusionsrichtung haben!Zum
Extrudieren der Schriftzige wird
die Funktion “Extrudierter Kérper”
verwendet. In diesem Fall wird bei
»Richtung®, unter ,Vektor angeben"
mit  ,Ermittelter Vektor” die
gestrichelte Bezugsachse ange-
geben. Jeweils fir eine Zeile.

Wichtig: Beachten Sie die Wahl der
richtigen Bezugsachse!

Nun wird die AuBenflache mit Hilfe von

Typ A || ,Geometrie Extrahieren® abgeleitet

| Fliche v) o . .

sche — Wichtig: Bei Einstellungen muss das
Hakchen ,Bei aktuellem Zeitstempel

Flachenosen fixieren“ gesetzt werden. Ansonsten kann

e () der Schriftzug nicht mit dem Viertel-Torus

Einstellungen A || vereinigt werden!

@Bei aktuellem Zeitstempel fixieren:

D Ursprung ausblenden
D Eohrungen loschen

DAnzeigeeigenschaﬁ:en des Ubergeordneten

Ziel

Uber ,Verstirken® ist nun die extrahierte
Flache mit der gewlnschten Schrifthbhe

zu versehen. (hier = 0,3mm)

Werkzeug

A
* Korper auswahien (0)
A

wer

Flache oder Ebene a

% Flache oder Ebene al

uswahien (0) @

Trimmen der 3D-Texte lber “Kérper trimmen*

- als ,Ziel" alle Buchstaben auswahlen

- als ,Werkzeug“ dient die Oberseite der eben erzeugten 0,3mm-

Schicht

- Wichtig: Auswahl muss auf Kérperflachen gestellt sein

Kein Auswahifiter  [w] f]r @ % ™ [7] - [Kérperfiichen .
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Ziel A

' Korper auswedhlen (1)
A

Werkzeug

+ Korper auswéhlen (33)

Warnung!

AbschlieBend werden der
Viertel-Torus und die 3D-
Schrift vereinigt.

Teil speichern

Bei nachtraglichen Anderungen des Textes, der Textlage, des
Rohrbogens, etc. kann es zu Problemen mit der Funktion , Extrudierter
Kérper* kommen. Es muss dann ein Teil der Konstruktion erneut
durchgefihrt werden (Kérper neu extrudieren, trimmen und vereinigen).

Wir empfehlen daher die Anwendung in Form eines fertigen ,3D-
Stempel®, der mit ,WAVE-Link" in einen unbeschrifteten Rohrbogen

eingebaut wird.

Einfligen eines ,,3D-
Stempels":

unbeschrifteten Rohrbogen
6ffnen

Vorhandene ,Komponente
hinzuftigen*, Stempel
auswahlen und z.B. tber
Verknipfung positionieren

Uber ,WAVE Geometrie-Linker
den Stempel verlinken

~WAVE-Link* mit Zielkdrper
vereinigen

W | Verknupfungsbedingungen X

Rohrbogen_mit_schriftzug
= B SCHRIFTZUG_GF-»

Verkniipfungstyp

SO R P2 T

=
Auswahlschritte
% 18a)[ %[
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