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Baugruppenzwangsbedingungen D*l
(Assembly Constraints) '

Mit dieser Funktion positioniert und verbindet man Komponenten Baugruppen >
assoziativ zueinander. fﬁlzponentenposm

Baugruppenzwang

L} Baugruppenzwangsbedingungen O X Typ ( Type) S-bedingungen

Typ A
"My Beriihrung/Ausrichtung - .

d Assemblies >
Geometrie zu Zwangsbedingung A Component
Orientierung A4 Berdhrung bevorn ~ POSItlon >
+ Zwei Objekte auswahlen (1) G| & Assembly

Constraints
Einstellungen A
Anordnungen Komponenteneigensc «

Dynamische Positionierung

Assoziativ

[C] Kurven und Routing-Objekte verschieben
Dynamische Aktualisierung der Routing-Volume

Abbrechen

"y Beriihrung/Ausrichtung (Touch Align)
Hier werden zwei Komponenten zueinander ausgerichtet, sie
berthren sich oder sie fluchten.

Beriihrung (Touch)

Ausrichtung (Align)
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© Konzentrisch (Concentric)
Hier kdnnen kreisformige oder elliptische Kanten von zwei
Komponenten in ihrer Mitte zusammenfallend bestimmt werden.

Werden elliptische Kanten benutzt,
so werden die Mittelpunkte der
Ellipsen zwar Ubereinander gelegt,
eine Ausrichtung der langen
Halbachsen erfolgt jedoch nicht.

"\ Abstand (Distance)

Es wird ein Abstand zwischen zwei Komponenten bestimmt.
(Luftspalt, Kleber, etc.)
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+ Fixieren (Fix)
Die Komponente wird an ihrer aktuellen Position fixiert. Es
empfiehlt sich in vielen Fallen mit dieser Zwangsbedingung bei der
ersten Komponente, die eingebaut wird, zu beginnen.

% Parallel (Parallel)
Die Bezugsobjekte, Flachen, Kurven, usw. von Komponenten
werden parallel zueinander ausgerichtet.

'k Senkrecht (Perpendicular)
Hier werden zwei Komponenten senkrecht zueinander bestimmt.
Naturlich missen dabei Objekte gewahlt werden, die eine derartige
Ausrichtung erlauben.

.
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= Ausrichten/Sperren (Align/Lock)
Es werden die zwei Achsen zweier Komponenten zueinander
ausgerichtet. Eine Drehung um die gemeinsame Achse wird
gleichzeitig gesperrt.

= Einpassen (Fit)
Bringt zwei zylindrische oder konische Flachen, die einen gleichen
Radius/Kegelwinkel besitzen zusammen.

@|o|&

Verbindet Komponenten, um sie gemeinsam bewegen zu kénnen.

il Mitte (Center)
Es werden Komponenten mittig zu andern Komponenten
positioniert.
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# Winkel (Angle)
Hier kann man eine
Winkelbemalung
zwischen zwei
Komponenten
vergeben.

Fir die Verwaltung der
Zwangsbedingungen
finden Sie im
Baugruppen-Navigator
(Assembly Navigator)
einen eigenen Bereich.
Hier kénnen Sie die
Bedingungen verandern,
[6schen, konvertieren, etc.
Sie finden auch in der NX-
Onlinehilfe zahlreiche
Tipps zu diesem Thema.

Baugruppenzwangsbedingungen (Assembly Constraints)

Winkel -

[ Baugruppen-MNavigator

Beschreibender Teilename 4

+ [ Schnitte

- At# Baugruppe_Grill (Reihenfolge: Chronologisch)
= i Zwangsbedingungen

A% Fixieren (STANDFUSS)

-~ W Berthrung (ASCHENBECHER, STANDFUSS)

[ 2 Winkel (GRILLBLECH, STANDFUSS)

-~ W Bertihrung (GRILLELECH, STANDFUSS)

-]  Berthrung (GRILLBLECH, STANDFUSS)

-]  Berthrung (GRILLROST, STANDFUSS)

A W Bertihrung (GRILLROST, STANDFUSS)
3| Ausrichten (BAUGRUPPE_DECKEL, STANDFUSS)
A W Berthrung (BAUGRUPPE_DECKEL, STANDFUSS)

- [ W Berthrung (STANDFUSS, ASCHENBECHER)

~M 0 Standfuss

- (# Belueftungsschieber

~M 9 Aschenbecher

~M# Grillblech

~M o Grillrost

+-M¥a Baugruppe_Deckel
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[ W Berthrung (BELUEFTUNGSSCHIEBER, STANDFUS...
1 M Bertihrung (BELUEFTUNGSSCHIEBER, STANDFUS...
[ Bertihrung (BELUEFTUNGSSCHIEBER, STANDFUS...
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